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Abgewinkelter Koaxialstecker 



5 Die Erfindung betrifft einen Koaxialstecker mit einer ersten Aufiaahmekam- 
mer und einer zweiten Aufiiahmekammer, wobei beide Aufiiahmekaiiimem von 
einer Metallhiilse umgeben sind. 

Im Inneren des Koaxialsteckers ist iiblicherweise ein Innenleiter angeordnet, 
der sich von der einen zur anderen Aufnahmekammer erstreckt. An ein Ende des 
10 Innenleiters kann beispielsweise ein Kabel angeschlossen werden, und in das 
andere Ende kann ein weiterer Koaxialstecker eingesteckt werden. Die beiden 
Metallhiilsen sorgen dabei fiir eine durchgehende Abschirmung zwischen den 
beiden Aufnahmekammem. 

Bei alien bekannten Konstruktionen solcher Koaxialstecker stellt sich das Pro- 
15 blem, wie der Innenleiter mit moglichst geringem Aufwand im Inneren des 
Koaxialsteckers angeordnet und dort verankert werden kann. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, einen Koaxialstecker der eingangs 
genannten Art dahingehend weiterzubilden, daB sich ein besonders geringer 
Herstellungsaufwand ergibt. 

20 Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgemaB vorgesehen, daB die erste 
Metallhiilse aus einer ersten und einer zweiten Halbschale besteht, die aufeinan- 
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dergesetzt sind, und daB die zweite Metallhiilse in die erste Halbschale eingesetzt 
ist. Die Erfindung beruht auf dem Grundgedanken, den Koaxialstecker in zwei . 
Untereinheiten zu unterteilen, die separat hergestellt werden konnen. Bei der 
Montage kann dann in eine der Untereinheiten der Innenleiter eingesetzt werden, 
der bei der Anbringung der zweiten Untereinheit automatisch arretiert wird. 

GemaB der bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB 
die beiden Halbschalen miteinander verrastet sind. Auf diese Weise werden die 
beiden Halbschalen bereits bei ihrer Montage aneinander fixiert, so daS sich eine 
hohe Positionsgenauigkeit ergibt. 

Insbesondere kann vorgesehen sein, daB an einer der Halbschalen eine Aus- 
nehmung vorgesehen ist und die andere Halbschale einen Haltelasche aufweist, 
die in die Ausnehmung eingreift. Dies ermoglicht eine besonders einfache und 
kostengunstige Fixierung. 

GemaB der bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB 
auf die erste Metallhiilse eine Crimphiilse aufgesetzt ist, die im Abstand von der 
Verrastung der beiden Halbschalen angeordnet ist und die beiden Halbschalen 
aneinander fixiert. Auf diese Weise konnen die beiden Halbschalen in besonders 
einfacher Weise durch leicht automatisierbare, einfache Verfahrensschritte anein- 
ander fixiert werden: Es mufi nur die eine Halbschale mit ihrer Haltelasche in die 
andere Halbschale eingehangt und die Crimphiilse fiber die beiden Halbschalen 
geschoben und vercrimpt werden. 

GemaB der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB 
die zweite Metallhulse im Inneren der ersten Halbschale umgebordelt ist. Auf 
diese Weise kann die zweite Metallhulse in besonders einfacher Weise in der 
ersten Halbschale angebracht werden. 

GemaB der bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB 
im Inneren der zweiten Metallhulse ein dielektrischer KunststofiEkorper angeord- 
net ist, der eine Aufiiahme aufweist, in der ein Innenleiter angeordnet ist. Der 
KunststofiOcorper kann in einfacher Weise in die zweite Metallhulse eingespritzt 



und dort verankert werden. Hierbei ist insbesondere vorgesehen, daB die zweite 
Metallhiilse mit mehreren kleinen Durchtrittsoffhungen versehen ist, durch die 
hindurch sich der Kunststoffkorper bis auf die AuBenseite der zweiten Metallhulse 
erstreckt. 

GemaB der bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist ein zweiter di- 
elektrischer Kunststoffkorper vorgesehen ist, der in der zweiten Halbschale 
angeordnet ist. Der zweite Kunststoffkorper kann zusammen mit dem ersten 
Kunststoffkorper, der sich vorzugsweise bis in die erste Halbschale erstreckt, den 
Aufiiahmeraum in der ersten Metallhulse geeignet ausfuUen und darin beispiels- 
weise eine Zugentlastung fur ein Kabel bilden, das im Innenleiter festgecrimpt 
werden kann. 

Vorzugsweise ist vorgesehen, daB der erste und der zweite Kunststoffkorper 
miteinander verrastet sind. Insbesondere kann vorgesehen sein, daB einer der 
Kunststoffkorper einen Vorsprung aufweist, der in eine Aussparung im anderen 
Kunststoffkorper eingreifl. Auf diese Weise werden auch die Kunststoffkorper 
aneinander fixiert, so daB sich eine groBere Stabilitat der ersten Metallhulse 
ergibt. 

GemaB der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB 
der zweite Kunststoffkorper so an dem Irmenleiter anliegt, daB dieser fest in seiner 
Aufiiahme gehalten ist. Dies ermoglicht es, den Innenleiter im ersten Kunststoff- 
korper ohne weitere MaBnahmen allein dadurch zu arretieren, daB die zweite 
Halbschale auf die erste aufgesetzt wird und mit dem in ihr angebrachten zweiten 
Kunststoffkorper auf den Irmenleiter driickt. 

Vorzugsweise iiberlappen die erste und die zweite Halbschale einander entlang 
ihrer Langsrander zumindest teilweise, und die zweite Metallhulse uberlappt sich 
mit der ersten Halbschale. Dies gewahrleistet eine besonders gute HF- 
Abschirmung, da die beiden Metallhiilsen in Umfangsrichtung vollstandig ge- 
schlossen sind und auch zwischen ihnen kein Spalt vorliegt. 



GemaB der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung kann vorgesehen 
sein, daB die erste und die zweite Metallhiilse im rechten Winkel zueinander 
angeordnet sind, also ein rechtwinkliger Koaxialstecker gebildet ist. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
beschrieben, die in den beigefiigten Zeichnungen dargestellt ist. In diesen zeigen: 

- Figur 1 einen Koaxialstecker in einer perspektivischen Ansicht; 

- Figur 2 in einer Explosionsansicht die Bauteile des Koaxialsteckers von Fi- 
gur 1; 

- Figur 3 in einer perspektivischen Ansicht die erste Metallhiilse, die zweite 
Metallhiilse und die Crimphiilse des Koaxialsteckers von Figur 1 ; und 

- Figur 4 den Koaxialstecker von F igur 1 in einer Schnittansicht. 

In Figur 4 ist ein rechtwinkliger Koaxialstecker gezeigt, der eine erste Auf- 
nahmekammer 10 aufweist und eine zweite Au&ahmekammer 12. Diese werden 
von einer ersten Metallhulse 14 bzw. einer zweiten Metallhiilse 16 umschlossen. 

Die erste Metallhiilse 14 ist gebildet aus einer ersten Halbschale 18 und einer 
zweiten Halbschale 20. Die erste Halbschale ist in ihrer bezuglich den Figuren 
linken Halfte mit einer geringfugig verkleinerten Breite ausgefiihrt, wahrend die 
zweite Halbschale 20 durchgehend mit derselben Breite ausgefiihrt ist, namlich 
mit der Breite der rechten Halfte der ersten Halbschale 18. Die zweite Halbschale 
20 ist an ihrer linken Halfte mit zwei Schurzen 22 versehen, die mit dem in der 
Breite verringerten Bereich der ersten Halbschale 18 iiberlappen. In der bezuglich 
den Figuren rechten Halfte liegen die erste Halbschale 18 und die zweite Halb- 
schale 20 stumpf aneinander an, so dalJ der zylindrische Aufiiahmeraum 10 
gebildet ist. 

Die erste Halbschale 18 ist an ihrem beziiglich den Figuren linken Ende mit 
einer Ausnehmung 24 versehen, in die eine Haltelasche 26 an der zweiten Halb- 



schale 20 eingreift. Die Ausnehmung 24 zusammen mit der Haltelasche 26 bildet 
ein Scharnier zwischen den beiden Halbschalen. 

In die erste Halbschale 18 ist die zweite Metallhiilse 16 eingesetzt, und zwar 
auf ihrer von der zweiten Halbschale 20 abgewandten Unterseite. Zur Befestigung 
in der ersten Halbschale 18 ist die zweite Metallhulse 16 mit einem umgebordel- 
ten Rand 28 versehen. 

Im Inneren der zweiten Metallhulse 16 und der ersten Halbschale 18 ist ein 
erster Kunststofflcoiper 30 angeordnet, der aus einem dielektrischen Material 
besteht. Der Kunststoffkorper 30 ist in die zweite Metallhulse 16 und die erste 
Halbschale eingespritzt, die beide mit kleinen Durchtrittsoffhungen 32 versehen 
sind, durch die sich der erste Kunststoffkorper 30 bis auf die AuBenseite der 
zweiten Metallhulse 16 und auch der ersten Halbschale 18 erstreckt. Im ersten 
Kunststoffkorper 30 ist eine Aufiiahme 34 ausgebildet, die nach Art einer Stufen- 
bohrung ausgefuhrt ist und im Bereich der Halbschale 18 eine Aufiiahmerinne 35 
aufweist. In die Aufiiahme 34 kann ein um 90° abgewinkelter metallischer Innen- 
leiter 36 eingesetzt werden, der einen Arretierbxmd 38 aufweist. Das bezuglich 
den Figuren nach unten weisende Ende des Innenleiters ist als Steckabschnitt und 
das nach rechts weisende Ende als Crimpabschnitt 39 ausgebildet. 

In die zweite Halbschale 20 ist ein zweiter Kxmststoffkorper 40 eingespritzt, 
der ebenfalls aus einem dielektrischen Material besteht. Auch der zweite Kunst- 
stoffkorper 40 erstreckt sich durch kleine DurchtrittsofiGnungen in der zweiten 
Halbschale 20 bis auf deren AuBenseite. Femer sind Rillen fur eine Zugentlastung 
vorgesehen. 

Der erste Kunststoffkorper 30 und der zweite Kunststoffkorper 40 sind jeweils 
mit mehreren Rillen 42 versehen, die zusammen eine Zugentlastung fur ein Kabel 
bilden. Weiterhin ist der erste Kunststoffkorper 30 mit zwei Vorspriingen 44 
versehen, die in komplementare Aussparungen 46 im zweiten Kunststoffkorper 40 
eingreifen. 



SchlieBlich ist eine Crimphiilse 48 vorgesehen, die auf die rechte Halfte der 
ersten Halbschale 18 und der zweiten Halbschale 20 aufgeschoben und dort 
vercrimpt werden kann. 

Die Herstellung des beschriebenen Koaxialsteckers erfolgt in der folgenden 
Weise: Zuerst werden die beiden Halbschalen 18, 20 gestanzt und tiefgezogen. 
AnschlieBend wird die zweite Metallhiilse 16 in die erste Halbschale 18 eingesetzt 
und dort umgebordelt. Dann wird der erste Kunststoffkorper 30 in die zweite 
Metallhiilse 16 und die erste Halbschale 18 eingespritzt, und der zweite Kunst- 
stoffkorper 40 wird in die zweite Halbschale 20 eingespritzt. 

AnschlieBend kann in den Crimpabschnitt 39 des Innenleiters 36 ein Kabel 
eingesetzt und dort festgecrimpt werden. Der auf diese Weise vorbereitete Innen- 
leiter 36 wird dann so in die Aufiiahme 34 im ersten Kunststoffkorper 30 einge- 
setzt, daB sein Arretierbund 38 am Absatz der Stufenbohrung der Au&ahme 34 
anliegt und der Crimpabschnitt in der Aufiiahmerille 35 liegt. AnschlieBend wird 
die zweite Halbschale 20 auf die erste Halbschale 18 aufgesetzt, indem die Halte- 
lasche 26 der zweiten Halbschale 20 in die Ausnehmung 24 der ersten Halbschale 
18 eingehangt wird. Zu diesem Zweck wird die zweite Halbschale 20 schrag von 
oben auf die erste Halbschale 18 aufgesetzt. Nach dem Einhaken kann die zweite 
Halbschale 20 auf die erste Halbschale 18 heruntergeklappt werden, wobei die 
Schurzen 22 dann mit der linken Halfte der ersten Halbschale 18 iiberlappen und 
die Aussparungen 46 des zweiten KunststofHcorpers 40 iiber die Vorspriinge 40 
des ersten KunststofEkorpers 30 greifen. Auf diese Weise ist die zweite Halb- 
schale 20 in Langsrichtung und in Quenichtung an der ersten Halbschale 18 
verriegelt. Der zweite Kunststoffkorper liegt dabei auf dem Crimpabschnitt 39 des 
hmenleiters 36 auf, so daB dieser fest in der Aufiiahme 34 und der Aufiiahmerille 
35 arretiert ist. Gleichzeitig greifen die Rillen 42 der Kunststoffkorper an dem im 
Crimpabschnitt 39 angebrachten Kabel an und halten es fest, so daB eine Zugent- 
lastung gebildet ist. 

AbschlieBend wird die Crimphiilse 48 auf die rechte Halfte der ersten Halb- 
schale 18 und der zweiten Halbschale 20 aufgeschoben und dort vercrimpt. Die 



Crimphiilse 48 gewahrleistet, dafi die zweite Halbschale 20 im Bereich ihrer 
rechten Halfte nicht mehr von der ersten Halbschale 18 abgehoben werden kann; 
im Bereich der linken Halfte gewahrleistet das von der Haltelasche 26 und der 
Ausnehmung 24 gebildete Schamier, dafi die beiden Halbschalen fest miteinander 
verbunden sind. Femer wird durch die Crimpung sowohl die Zugentlastung fiber 
den dielektrischen Kunststofflcorper als auch eine sichere Schirmiibertragung 
eines Schirmgeflechts des Kabels auf die Metallhulse 14 sichergestellt. 

Der auf diese Weise gebildete Koaxialstecker weist eine besonders gute HF- 
Abschirmxmg auf. Die zweite Metallhulse 16 ist rundherum geschlossen, so dafi 
hier eine voUstandige Abschirmung gewahrleistet ist. Die kleinen Durchtrittsofif- 
nungen 32 beeintrachtigen die HF-Abschirmung nicht, da ihr Durchmesser kleiner 
ist als die Wellenlange der HF-Strahlung. Im Bereich der ersten und der zweiten 
Halbschale 18, 20 ergibt sich ebenfalls eine perfekte HF-Abschirmung. Im Be- 
reich der beziiglich den Figuren linken Halfte der beiden Halbschalen liberlappen 
die Halbschalen einander aufgrund der Schurze 22. Im Bereich der rechten Halfte 
gewahrleistet die rundherum geschlossene Crimphulse 48 die gute Abschirmung. 
Trotz der guten HF-Abschirmung laCt sich der Koaxialstecker in besonders 
einfacher Weise herstellen und montieren, da wenige, leicht automatisierbare 
Montageschritte notwendig sind. 
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Patentanspruche 



Koaxialstecker mit einer ersten Auftiahmekamrner (10) und einer zweiten 
Aufiiahmekammer (12), wobei beide Aufoahmekammem von einer Metallhiil- 
se (14, 16) umgeben sind, dadurch gekennzeichnet, dafl die erste Metallhulse 
aus einer ersten und einer zweiten Halbschale (18, 20) besteht, die aufeinan- 
dergesetzt sind, und daiJ die zweite Metallhulse (16) in die erste Halbschale 
(18, 20) eingesetzt ist. 

Koaxialstecker nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die beiden 
Halbschalen (18, 20) miteinander verrastet sind. 

Koaxialstecker nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daC an einer der Halbschalen eine Ausnehmung (24) vorgesehen ist und die 
andere Halbschale eine Haltelasche (26) aufweist, die in die Ausnehmung ein- 
greift. 

Koaxialstecker nach Anspruch 2 oder Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi auf die erste Metallhulse eine Crimphiilse (48) aufgesetzt ist, die im Ab- 
stand von der Verrastung der beiden Halbschalen (18, 20) angeordnet ist und 
die beiden Halbschalen aneinander fixiert. 

Koaxialstecker nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zweiten Metallhulse (16) im Inneren der ersten Halbschale 
umgebordelt ist. 

Koaxialstecker nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Inneren der zweiten Metallhulse ein dielektrischer Kunst- 
stoffkorper (30) angeordnet ist, der eine Aufiiahme aufweist, in der ein Innen- 
leiter (36) angeordnet ist. 

Koaxialstecker nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dal3 die zweite 
Metallhulse (16) mit mehreren kleinen Durchtrittsoffiiungen (32) versehen ist. 
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durch die hindurch sich der Kunststoffkorper (30) bis auf die AuBenseite der 
zweiten Metallhiilse erstreckt. 

8. Koaxialstecker nach Anspruch 6 oder Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dafi sich der Kunststoffkorper (30) bis in die erste Halbschale (18) erstreckt. 

9. Koaxialstecker nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein zweiter dielektrischer Kunststoffkorper (40) vorgesehen ist, der in der 
zweiten Halbschale (20) angeordnet ist. 

10. Koaxialstecker nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite 
Halbschale mit mehreren kleinen Durchtrittsoffiiungen versehen ist, durch die 
hindurch sich der Kunststoffkorper bis auf die AuBenseite der zweiten Halb- 
schale erstreckt. 

11. Koaxialstecker nach Anspruch 9 oder Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB der erste und der zweite Kunststoffkorper miteinander verrastet sind. 

12. Koaxialstecker nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB einer der 
Kunststoffkorper einen Vorsprung (44) aufweist, der in eine Aussparung (46) 
im anderen Kunststofflcorper eingreift. 

13. Koaxialstecker nach Anspruch 9 und Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB der zweite Kunststoffkorper (40) so an dem Innenleiter (36) anliegt, daB 
dieser fest in seiner Aufoahme (34) gehalten ist. 

14. Koaxialstecker nach einem der Anspriiche 9 bis 13, dadurch gekennzeichnet, 
daB der erste und der zweite Kunststoffkorper (30, 40) mit Rippen (42) verse- 
hen sind, die eine Zugentlastung fur ein Kabel bilden, das im Innenleiter fest- 
gecrimpt werden kaim. 

15. Koaxialstecker nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erste und die zweite Halbschale (18, 20) einander entlang ih- 
rer Langsrander zumindest teilweise iiberlappen und daB die zweite Metallhiil- 
se (16) sich mit der ersten Halbschale iiberlappt. 



16. Koaxialstecker nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erste und die zweite Metallhiilse (14, 16) im rechten Winkel 
zueinander angeordnet sind. 
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Zusammenfassung 

Abgewinkelter Koaxialstecker 

Ein Koaxialstecker mit einer ersten AujEnahmekammer (10) und einer zweiten 
Aufiiahmekammer (12), wobei beide Aufiiahmekammern von einer Metallhiilse 
(14, 16) umgeben sind, ist dadurch gekennzeichnet, daB die erste Metallhiilse aus 
einer ersten und einer zweiten Halbschale (18, 20) besteht, die aufeinandergesetzt 
sind, und daB die zweite Metallhulse (16) in die erste Halbschale (18, 20) einge- 
setzt ist 



Fig. 4 
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